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W naszych zytach plynie farba.

Ferro GSX

4505

Powloka antykorozyjna z mikg zelazng dedykowana dla rzemiosta i przemystu

OPIS PRODUKTU

Numer(y) produktu

54120 ++

Informacje ogéline

Podktad, miedzywarstwa i nawierzchnia na bazie specjalnych zywic
syntetycznych z doskonatg ochrong przed korozjg, jak réwniez
bardzo dobrg odpornoscig na warunki pogodowe. Przyjazny dla
srodowiska dzieki wyzszej zawartosci ciat statych i zastosowaniu
pozbawionej substancji aromatycznych benzyny lakowej jako
rozpuszczalnika. Kompatybilny z pozostatosciami rdzy. Odporny na
atmosfere przemystowa, gazy spalinowe i kwasne deszcze.

Szczegolne wlasciwosci
Normy badan

e Trwatosé koloru zgodnie karta BFS nr 26
Klasa C
Grupa 1 - 3 (w zaleznosci od odcienia barwy)

Obszary zastosowania
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o Lakierowanie zelaza, stali, cynku i aluminium w zastosowaniach
wewnatrz i na zewnatrz.

e Specjalnie do dachdéw blaszanych, jak réwniez konstrukcji
stalowych narazonych na ekstremalne oddziatywanie warunkoéw
atmosferycznych.

STOSOWANIE

Informacje dotyczace
stosowania
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e Produkt przed uzyciem nalezy wymieszac.

e Temperatura produktu, obiektu i pomieszczenia powinna
wynosi¢ co najmniej +5 °C.

¢ Nie nalezy wykonywac prac w niskich temperaturach otoczenia
lub na zbyt zimnych elementach budowlanych (ponizej punktu
rosy).

e Optymalna temperatura stosowania miesci sie w przedziale
miedzy 15 — 25°C przy wzglednej wilgotnosci powietrza
wynoszgcej 40 — 80%.

o Nie stosowa¢ w warunkach intensywnego promieniowania
stonecznego, deszczu, ekstremalnie wysokiej wilgotno$ci
powietrza, silnego wiatru i mrozu.

e Nie zamyka¢ pojemnikéw, ktérych zawarto$¢ zostata zmieszana
z utwardzaczem.

e W celu poprawy odpornosci mechanicznej i mozliwosci
czyszczenia mozna w zastosowaniu wewnatrz po catkowitym
wysuszeniu (ok. 1 tydzien) polakierowa¢ ADLER Varicolor
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Nasze wskazowki opierajg sig na obecnym stanie wiedzy i zgodnie z najlepszg wiedzg majg stuzy¢ jako porada dla nabywcy/uzytkownika, nalezy je jednak indywidualnie dopasowac
do obszaréw i warunkéw stosowania. O przydatno$ci i mozliwosci zastosowania dostarczonego produktu decyduje nabywca/uzytkownik na wtasng odpowiedzialno$é, zalecamy zatem
wykonanie prébki w celu sprawdzenia zdatnosci produktu. W pozostatym zakresie obowigzujg nasze Ogolne Warunki Sprzedazy. Wszystkie wczesniejsze instrukcje tracg swojg
wazno$¢ z dniem wydania niniejszej. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wielko$ci opakowan, odcieni barw oraz dostepnych stopni potysku.



Ferro GSX

farblos (bezbarwny), glanzend (btyszczgcy) 4161050252 lub
ADLER Varicolor farblos Matt Farblos (bezbarwny) 4161050253.

Stosowanie jako produkt 2-komponentowy z Alkydharzturbo
8054 dla wyzszej odpornosci mechanicznej powierzchni i
szybszego wysychania podktadu bgdz miedzywarstwy.

Kazda zmiana kolejnosci etapow pracy, warunkow srodowiska,
nieprzestrzeganie wskazéwek lub stosowanie niewymienionych
produktdw mogg mie¢ negatywny wplyw na rezultat.
Niestosowanie sie do powyzszego prowadzi do powstawania
wad powtoki i probleméw z przyczepnoscig, jak réwniez
pogorszenia odpornosci na czynniki atmosferyczne i stabilnosci
koloru.

Prosimy zapoznac sie z kartami technicznymi produktow.

Proporcje mieszania
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10 cz. wag.: Ferro GSX 4505
1 cz. wag.: Alkydharzturbo 8054

Alkydharzturbo 8054 nalezy przed zastosowaniem potgczy¢ z

lakierem starannie mieszajac.

Czas przydatnosci mieszaniny Ok. 8 godzin

do uzycia Nie jest mozliwe dalsze przedtuzanie czasu przydatnosci mieszaniny
) do uzycia.
ﬁ Podwyzszone temperatury skracajg czas przydatnosci mieszaniny do
uzycia.
Technika nanoszenia Metoda Pedzel Watek Pistolet kubkowy
< nanoszenia
g Dysza
% A *[ ’Nﬁ natryskowa - - 2,0-2.2
20% (g mm)
11 Cisnienie
:_ l%fn‘ natrysku - - 2-3
(bar)
KH-
Rozcienczalnik - - Spritzverdinnung
8014
Dodatek
rozcienczalnika ) ca. 20
w %
Wydajno$¢ na
jedno ok. 8- 10 ok. 8
naniesienie
(m2/h)"

1) Wydajnosé z uwzglednieniem dodatku rozcienczalnika i strat

przy natrysku

Ksztalt, jakosc¢ i wilgotnos¢ podtoza wplywajg na zuzycie / wydajnosé.
Doktadne ilosci zuzywane mozna okreslic tylko na podstawie
przeprowadzonych wczesniej prob lakierowania.
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Ferro GSX

Czasy schniecia
(w temp. 23°C oraz przy wilgotnosci
wzglednej 50%)

24h

| Mozna nanosi¢ kolejng warstwe | po ok. 24 godzinach |

Podane wartosci sg tylko orientacyjne. Czas schniecia jest
uzalezniony od podtoza, grubosci warstwy, temperatury, wymiany
powietrza i jego wzglednej wilgotnosci.

Niskie temperatury i/lub wysoka wilgotnos¢ powietrza mogg wydtuzyé
czas schniecia.

W celu zapewnienia dobrego wyschniecia nalezy koniecznie
przestrzega¢ zalecanych ilosci nanoszonych. Zbyt duze grubosci
warstwy prowadzg do znacznego wydtuzenia czasu schniecia!

Czyszczenie narzedzi
i ¢

Natychmiast po uzyciu stosujgc KH-Spritzverdiinnung 8014.

Do usuwania przyschnietych pozostatosci produktu polecamy
Abbeizer Express 8313.

PODLOZE

Rodzaj podtoza

Zelazo i stal, metale niezelazne jak rowniez twarde PVC

Wiasciwosci podioza

Podtoze musi by¢ czyste, suche, wolne od substancji znaczgco
obnizajgcych przyczepnosc, a takze sprawdzone, czy nadaje sie pod
dany system lakierniczy.

Nalezy przestrzega¢ normy ONORM B2230 cze$é 3.

Patrz takze Regulamin udzielania zaméwien oraz podpisywania
uméw w zakresie ustug budowlanych (VOB), czes¢ C, DIN 18363,
ustep 3; Prace malarskie i lakiernicze.

Stare powloki w ztym stanie nalezy doktadnie usunaé.

Przygotowanie podtoza

Zelazo i stal:

Usungc¢ rdze do czystego metalu.

Zanieczyszczenia z tluszczu lub oleju doktadnie usungé stosujgc
Entfetter 8009.

Cynk, aluminium i inne metale niezelazne:
Zmatowi¢ witdkning $cierng i produktem Entfetter 8009.

Aluminium anodowane i stal szlachetna

Aluminium anodowane i stal szlachetng nalezy bardzo dobrze
zmatowi¢ i w ciggu 60 minut zagruntowaé¢ podktadem 2K-Epoxi-
Grund Zinkchromatfrei 5604.

Twarde PVC i odpowiednie do lakierowania tworzywa sztuczne:
Zmatowi¢ witdkning $cierng i produktem Entfetter 8009.

Ze wzgledu na duzg ilo$¢ tworzyw sztucznych zaleca sie
przeprowadzenie proby przyczepnosci.

Stare powtoki
Stare powtoki bedagce w dobrym stanie przeszlifowaé papierem o
granulacji 120 i oczysci¢. Stare powtoki w ztym stanie usunggé.

W  przypadku lakierow proszkowych zalecamy generalnie
zastosowanie podktadu 2K-Epoxi-Grund Zinkchromatfrei 5604.
Nalezy wykona¢ probki i sprawdzi¢ przyczepnosé¢. Por. Karta BFS nr
24,

Prosimy zapoznac sie z kartami technicznymi produktow.
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Ferro GSX

BUDOWA POWLOKI

Informacje ogoéine

Przedstawione ponizej rodzaje budowy powtoki sg przyktadowe.

Warstwa podkladowa

1 x Ferro GSX 4505
Warstwa sucha ok. 80 um

Miedzywarstwa

1 x Ferro GSX 4505
Warstwa sucha ok. 80 um

Warstwa nawierzchniowa

1 x Ferro GSX 4505
Warstwa sucha ok. 80 um

PIELEGNACJA & RENOWACJA

Pielegnacja i renowacja

Trwatos¢ zalezy od wielu czynnikéw: sg to w szczegdlnosci rodzaj
dziatajacych czynnikéw atmosferycznych, ochrona konstrukcyjna,
obcigzenie mechaniczne i wybo6r stosowanego koloru; w celu
zachowania diugiej trwatosci konieczna jest regularna kontrola,
konserwacja i ewentualnie dziatania renowacyjne.

W razie potrzeby powtoki w dobrym stanie oczysci¢ z kurzu i brudu i
nanies¢ pedzlem 2 x Ferro GSX 4505.

Stare powloki bedace w dobrym stanie przeszlifowaé papierem o
granulacji 120 i oczysci¢. Stare powioki w ztym stanie usunac.
Budowa powtoki jak w przypadku nowej powtoki.

INFORMACJE DOTYCZACE ZAMOWIENIA

Wielkosci opakowan 750 ml; 2,51; 101
Kolory/stopnie potysku Ca. RAL9006 54121
Ca. RAL9007 54122

ColorgYou =

Pozostate kolory mozna uzyskaé za pomocg systemu mieszania barw
ADLER (Color4you).

Lakiery bazowe:
Ferro GSX Basis E20 54120

o W celu zapewnienia jednolitosci koloru na jednej powierzchni
stosowac wylgcznie materiat o tym samym numerze partii.

o Do oceny koncowego odcienia barwy zaleca sie wykonanie
prébki wybranego pokrycia na oryginalnym podtozu.

e Zabarwione produkty nalezy zuzy¢ w ciggu 3 miesiecy.

W przypadku powtok dekoracyjnych o wysokich wymaganiach
wizualnych nalezy zwroci¢ uwage na ponizsze:

o W przypadku koloréw RAL 9006 i 9007 mogg wystepowac
smugi i chmurki, co jest uwarunkowane systemem
lakierniczym.

¢ Najlepsze rezultaty osigga sie metodg natrysku.

o W przypadku koloréw metalicznych i mikowych rézne rodzaje
aplikacji, pozniejsze poprawki mogg prowadzi¢ do réznic w
kolorze.

e Nalezy przestrzega¢C naszych wytycznych ARL 800 -
Wytyczne do pracy (uwzgledniajace pielegnacje i
konserwacje) z urzadzeniami dozujacymi ADLER Mix,
Pur Mix und Color4You.
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Ferro GSX

Produkty dodatkowe

2K-Epoxi-Grund Zinkchromatfrei 5604

ADLER Varicolor farblos, Glanzend 4161050252
ADLER Varicolor farblos, Matt 4161050253
Entfetter 8009

Alkydharzturbo 8054

KH-Spritzverdinnung 8014

Abbeizer Express 8313

POZOSTALE INFORMACJE

Trwato$é / przechowywanie

Co najmniej 3 lata w oryginalnie zamknietych pojemnikach.

Przechowywaé w miejscu chronionym przed wilgociag, bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych, mrozem i wysokimi temperaturami
(powyzej 30°C).

Napoczete opakowania dobrze zamykac i w miare mozliwosci szybko
zuzy¢ zawartosé.

Dane
BHP

Szczegotowe informacje na temat bezpieczenstwa podczas
transportu, przechowywania i sposobu postepowania, jak rowniez
utylizacji znajdg Panstwo w Karcie Charakterystyki produktu.
Aktualng wersje mozna pobraé ze strony
www.adler-lakiery.pl.

Produkt przeznaczony wytgcznie do stosowania przemystowego i
profesjonalnego rzemiosta.

Podczas prac szlifierskich nalezy stosowac filtr przeciwpytowy
przynajmniej P2 jako srodek ochrony indywidualnej przed pytem ze
szlifowania i pytem drzewnym. W przypadku drewna drzew
lisciastych (gt. buk, dgb) zaleca sie stosowanie filtra
przeciwpytowego P3.

Podczas natrysku nalezy zasadniczo unika¢ wdychania
oparéw/rozpylonego lakieru. Zapewni to fachowe stosowanie maski
ochronnej (filtr taczony A2/P2).
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