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Technisches Merkblatt m

In unseren Adern fliet Farbe.

Feinspachtel 7525

Universeller, wasserbasierter Dispersionsspachtel fiir DIY, Gewerbe und Industrie

PRODUKTBESCHREIBUNG
Produktnummer(n) 41099
Allgemeines Wasserbasierter Filllspachtel zum Ausbessern von kleinen Fehlstellen wie

Risse, Locher, porige Untergriinde, etc. Das Produkt zeichnet sich durch
schnelle Trocknung, gute Fullkraft, sehr gute Schleifbarkeit und hoher
Ergiebigkeit aus. Rissfrei bis ca. 1000 pm.

Anwendungsgebiete Spachtelarbeiten auf grundiertem Holz (innen), Putz, Beton wund

grundiertem Eisen (auflen und innen)
(4 oy

VERARBEITUNG
Verarbeitungshinweise ® Eine Produkt-, Objekt- und Raumtemperatur von mindestens +10 °C ist
erforderlich.
£+1;°c ® Die optimalen Verarbeitungsbedingungen liegen zwischen 15 - 25 °C bei
einer rel. Luftfeuchtigkeit von 40 - 80 %.

® Das Produkt kann mehrmals am Tag nass in nass aufgetragen werden.

Auftrag mittels Spachtel aus Hartplastik oder Edelstahl

Nicht bei starker Sonneneinstrahlung, Regen, extrem hoher
Luftfeuchtigkeit, starkem Wind oder drohendem Frost verarbeiten.

® Durch Anlegen von Probefldchen sind die Vertraglichkeit sowie Haftung
mit dem Untergrund zu priifen.

® Jegliche Veranderung des Verarbeitungsablaufes, der
Umweltbedingungen, die Nichtbeachtung von Hinweisen oder die
Verwendung nicht angefiihrter Produkte koénnen das Ergebnis
ungiinstig beeinflussen.

Auftragstechnik Spachteln
E & Nassfilm (pm) 1000
s

Das Produkt ist anwendungsfertig eingestellt.

Form und Oberflachenbeschaffenheit des Werkstiicks sowie Applikationsart
beeinflussen den tatsachlichen Verbrauch. Exakte Verbrauchswerte sind nur
durch eine vorherige Probebeschichtung zu ermitteln.
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ADLER-Werk Lackfabrik, A-6130 Schwaz
Fon: 0043/5242/6922-190, Fax: 0043/5242/6922-309, Mail: technical-support@adler-lacke.com

Unsere Anleitungen basieren auf derzeitigem Wissensstand und sollen nach bestem Wissen den Kidufer/Anwender beraten, sind jedoch auf Anwendungsgebiete
und Verarbeitungsbedingungen individuell abzustimmen. Uber Eignung und Einsatz des Lieferproduktes entscheidet der Kaufer/Anwender eigenverantwortlich,” weshalb
empfohlen wird, ein Musterstiick zur Uberpriifung der Eignung des Produktes herzustellen. Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Verkaufsbedingungen. Alle fritheren Merkblatter
verlieren mit dieser Ausgabe ihre Giiltigkeit. Anderungen der GebindegroRen, Farbtone und verfiigbaren Glanzgrade vorbehalten.
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Trockenzeiten Schleifbar ca.1- 2 Stunde(n)
(bei 23°Cund 50% T.F.) T . )
Niedrige Temperaturen und/oder hohe Luftfeuchtigkeit koénnen die
Trockenzeit verlangern.
1-2h Bei den genannten Zahlen handelt es sich um Richtwerte. Die Trocknung ist

abhangig von Untergrund, Schichtdicke, Temperatur, Luftaustausch und
relativer Luftfeuchte.

Reinigung der Arbeitsgerite Sofort nach Gebrauch mit Wasser reinigen.

UNTERGRUND
Untergrundart Metall / Mauerwerk / Laub- und Nadelholz (Massivholz)
Untergrundbeschaffenheit Der Untergrund muss trocken, sauber, tragfihig, frei von trennenden

Substanzen wie Fett, Wachs, Silikon, Harz etc. und frei von Holzstaub sein,
sowie auf Eignung zur Beschichtung gepriift werden.

Bei Spachtelungen von Holz im Aulenbereich kann es durch Quellen und
Schwinden zu Abplatzungen kommen (Vgl. BFS Merkblatt Nr. 18).

Bitte beachten Sie die weiterfithrenden Dokumente:
e (ONORM B 3430-1

e (ONORM B 2230-1

® DIN18363

® Aktuelle BFS Merkblatter

Holzfeuchte B%+2%

U'nte'rg'ru'n dvorbereitun g Holz, Holzwerkstoff Innen

Scharfe Kanten brechen, austretende Holzinhaltsstoffe wie z. B. Harze und
Harzgallen entfernen. Kérnung 120 - 150

Harzreiche Holzer und Exotenhdlzer mit trocknungsverzégernden
Inhaltsstoffen mit Nitro-Verdiinner 8017 (8017) reinigen.

Algen, Griinbelag oder Schimmelbefall im AuRenbereich mit Aviva Fungisan
(8308) behandeln.

Altanstriche:

Tragfahige Altanstriche mit Kérnung 120 anschleifen und reinigen. Nicht
tragfahige Altanstriche entfernen.

Eisen und Stahl:

Metallisch blank entrosten. Fettige oder dlige Verunreinigungen griindlich
mit Entfetter (7233) entfernen.

Zink, Aluminium und andere NE-Metalle:
Mit Schleifvlies und Entfetter (7233) matt anschleifen.
Putze der Mértelgruppen P Il und P llI:

Neue Putze 3 bis 4 Wochen unbehandelt stehen lassen. Nachputzstellen
miissen gut abgebunden und ausgetrocknet sein. Bei Bedarf fluatieren.

Auf grob pordsen, leicht sandenden bzw. saugenden Flachen
Grundbeschichtung mit Aviva Tiefengrund WV (4074).

Gips und Fertigputze der Mértelgruppen P IVund P V:
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Eventuell vorhandene Sinterhaut abschleifen. Auf grob pordsen, leicht
sandenden bzw. saugenden Flachen Grundbeschichtung mit Aviva
Tiefengrund WV (4074).

Gipskartonplatten (GKP):

Spachtelgrate abschleifen und griindlich entstauben. Grundrein abwaschen
und mit Aviva Tiefengrund WV (4074) 1:1 mit Wasser verdiinnt grundieren.

Betonflachen:

Bei Schmutzablagerungen, Trennmittel oder Mehlkornschicht mechanisch
reinigen.

Auf grob pordsen, leicht sandenden bzw. saugenden Flachen
Grundbeschichtung mit Aviva Tiefengrund WV (4074).

Tragfdhige Beschichtungen:
Matte, schwach saugende Beschichtungen direkt iiberarbeiten.

Auf grob porosen, leicht sandenden bzw. saugenden Flachen
Grundbeschichtung mit Aviva Tiefengrund WV (4074).

Glanzende oder glatte Untergriinde (wie Lack- und Latexuntergriinde,
Sinterschichten) anlaugen, aufrauen oder abschleifen

Leimfarben:
Grundrein abwaschen und mit Aviva Tiefengrund WV (4074) grundieren.

Ein glinzendes Auftrocknen von Aviva Tiefengrund WV (4074) ist zu
vermeiden.

BESCHICHTUNGSAUFBAU

Grundbeschichtung Grundiertes Holz (innen), Putz, Beton und grundiertes Eisen (aufen und
innen).

Produktauftrag Feinspachtel (7525)

Zwischenschliff Gespachtelte Stellen mit fiir den Untergrund passender Koérnung

anschleifen. Ein Durchschleifen muss vermieden werden, da es sonst zu
Anfeuerungsunterschieden kommen kann, die durch Vergilbung bei der
Alterung noch verstarkt werden. Schleifstaub entfernen.

Der Zwischenschliff muss unmittelbar vor dem nachfolgenden Lackauftrag
erfolgen, um eine gute Zwischenhaftung zu gewahrleisten!

Folgebeschichtung Mit wasserverdiinnbaren Lacken, Dispersionsfarben oder Kunstharzlacken.

Die Folgebeschichtung ist im AuRenbereich sofort nach Trocknung
vorzunehmen.

BESTELLHINWEISE

GebindegréRen 4009,1300g
Farbténe/Glanzgrade Standardfarbe(n):
weild (41099)
Zusatzprodukte Nitro-Verdiinner 8017 (8017)
Entfetter (7233)

Aviva Tiefengrund WV (4074)
Bitte die jeweiligen technischen Merkblatter der Produkte beachten.
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WEITERE HINWEISE

Haltbarkeit/Lagerung Mindestens 1Jahr(e) in original verschlossenen Gebinden.
Y92 Anbruchgebinde auf Verschraubung stehend lagern.
Lmb%} C]Tb, \: Vor Feuchtigkeit, direkter Sonneneinstrahlung, Frost und hohen

Temperaturen (iiber 30 °C) geschiitzt lagern.

GISCODE BSW20

Sicherheitstechnische Angaben Bei Schleifarbeiten Staubfilter P2 / P3 verwenden.
Ndhere Informationen zum Thema Sicherheit bei Transport, Lagerung und

Umgang sowie zur Entsorgung finden Sie im dazugehodrigen
Sicherheitsdatenblatt. Die aktuelle Version kann unter www.adler-lacke.com
abgerufen werden.
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