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Bluefin Vetro Printprimer 2982

Wasserbasierter-Haftprimer zum Spritzen auf Glas fuir Industrie

PRODUKTBESCHREIBUNG

Produktnummer(n)

2982000200

Allgemeines

Wasserbasierter 2K-Primer zur Haftvermittiung auf Glas mit guter
Transparenz; verleiht UV-Wasserlackaufbauten und Digitaldrucktinten eine
ausgezeichnete Haftung zum Untergrund bei starker mechanischer
Belastung.

Umweltzeichen und
Priifnormen

EMISSIONS DANS (EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR® )

A+A- [

®  Franzosische Verordnung DEVL1104875A
Kennzeichnung von Baubeschichtungsprodukten auf ihre Emissionen
von fliichtigen Schadstoffen: A+

Anwendungsgebiete
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Fiir die industrielle Beschichtung von Flachglas.

Anwendung in Kombination mit einem geeigneten Decklacksystem.

VERARBEITUNG

Verarbeitungshinweise

F [j

® Bitte Produkt vor Gebrauch aufriithren.

Eine Produkt-, Objekt- und Raumtemperatur von mindestens + 15 °C ist
erforderlich.

® Das Produkt kann direkt bedruckt werden. Zur Priifung des Druckbildes
und der Haftung sowie der Vertraglichkeit mit dem Decklacksystem
missen Vorversuche unter Produktionsbedingungen erfolgen.

® Jegliche Veranderung des Verarbeitungsablaufes, der
Umweltbedingungen, die Nichtbeachtung von Hinweisen oder die
Verwendung nicht angefiihrter Produkte koénnen das Ergebnis
unglinstig beeinflussen.

® Bitte beachten Sie unsere ARL 150 — Arbeitsrichtlinien fiir wasserbasierte
Mobellacke.

Mischungsverhiltnis
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100 Gew.-Teil(e) Bluefin Vetro Printprimer (2982)
3 Gew.-Teil(e) Aqua-Crosslinker 8482 Vetro (8482000210)

ADLER-Werk Lackfabrik, A-6130 Schwaz

Telefon: 0043/5242/6922-190, Fax: 0043/5242/6922-309, E-Mail: technical-support@adler-lacke.com

Unsere Anleitungen basieren auf derzeitigem Wissensstand und sollen nach bestem Wissen den Kaufer/Anwender beraten, sind
undVerarbe1tungsbedmgungen individuell abzustimmen. Uber Eignung und Einsatz des Lieferproduktes entscheidet der Kaufer/Anwen er eigenverantwortlich,” weshalb

Ffohlen wird, ein Musterstiick zur Uberpriifung der Eignung des Produktes herzustellen. Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Verkaufsbedingungen. Alle fritheren Merkblitter
verlieren mit dieser Ausgabe ihre Giiltigkeit. Anderungen der GebindegroRen, Farbtone und verfiigbaren Glanzgrade vorbehalten.

jedoch auf Anwendungsgebiete



Bluefin Vetro Printprimer

Aqua-Crosslinker 8482 Vetro (8482000210) muss vor Verarbeitung sorgfiltig
unter Rithren in das Produkteingearbeitet werden. Wir empfehlen, vor
Beginn der Verarbeitung eine Wartezeit von ca. 10 Minuten einzuhalten.

Bluefin Vetro Printprimer (2982) kann ausschlieRBlich mit angefiihrtem
Harter und Mischungsverhdltnis verwendet werden. Abweichungen fithren
zu Film- und Haftungsstérungen.

Topfzeit 8 Stunde(n)
8] Ein Ende der Topfzeit ist nicht erkennbar. Eine Topfzeitverlangerung durch
Abmischen mit frisch gehartetem Lackmaterial ist nicht moglich! Erhohte
8h Temperaturen verkiirzen die Topfzeit.
Auftrag stechnik Airless Airless luftunterstiitzt (Airmix®, | Becherpistole
Aircoat, etc.)
[ P -
ry | Spritzdiise @ (mm) 0,23-0,33 2,0
0-10% H.0 Spritzdruck (bar) | 100- 60- 90 2-3
50-100g 120
A2V
L Zerstiuberluft - 1-2 -
(bar)
Verdiinnung Wasser
Verdiinnerzugabe - 0-10
(%)
Auftragsmenge 80-100
pro Auftrag (g/m?)

Form und Oberflachenbeschaffenheit des Werkstiicks sowie Applikationsart
beeinflussen den tatsachlichen Verbrauch. Exakte Verbrauchswerte sind nur
durch eine vorherige Probebeschichtung zu ermitteln.

Trockenzeiten Uberlackierbar bei Raumtemperatur ca. 3 Stunde(n)
(bei 23°C und 50% .F.)

oder 15 - 20 Minuten im Flachkanaltrockner, ansteigende Temperatur bis

max. 50 °C.

3h Niedrige Temperaturen und/oder hohe Luftfeuchtigkeit koénnen die
Trockenzeit verlangern.

Bei den genannten Zahlen handelt es sich um Richtwerte. Die Trocknung ist
abhdangig von Untergrund, Schichtdicke, Temperatur, Luftaustausch,
relativer Luftfeuchte, Stapeldruck und Stapelbedingungen.

Reinigung der Arbeitsgerite Sofort nach Gebrauch mit Wasser reinigen.

74 Fiir die Entfernung von angetrockneten Produktresten empfehlen wir Aqua-
s Cleaner (8029) (1:1 mit Wasser verdinnt).

i §

8029

UNTERGRUND

Untergrundart Floatglaser - Beschichtung der Feuerseite (Atmospharenseite); ESG
Sicherheitsglas; satiniertes Glas. Wir empfehlen Optiwhite-Glas (WeiRglas)
als farbneutralen Untergrund.

Untergrundbeschaffenheit Der Untergrund muss trocken, sauber, tragfihig, frei von trennenden
Substanzen wie Fett, Wachs, Silikon etc. und frei von Staub sein, sowie auf
Eignung zur Beschichtung gepriift werden.

Untergrundvorbereitung Stark verschmutzte Glaser mit Aceton oder Waschverdiinner 8501 (8501)

vorreinigen.
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Bluefin Vetro Printprimer

Reinigung der zu beschichtenden Glasseite mit Clean-Glasreiniger (7214).
Dieser Arbeitsschritt ist unbedingt durchzufithren, um eine ausreichende
Haftung der nachfolgenden Beschichtung zu erreichen.

BESCHICHTUNGSAUFBAU

Produktauftrag 1-2 x Bluefin Vetro Printprimer (2982)

Decklackie'rung Mit einem geeigneten Pigmentlack wie z.B. Pigmolux DC UNI (3301) (diverse
Qualitaten) oder Bluefin Pigmocryl NG GO5 (3200) (diverse Qualitaten)im
gewtlinschten Farbton

BESTELLHINWEISE

GebindegroRen 4kg,10 kg

Zusatzprodukte Aqua-Cleaner 8029 (8029)
Aqua-Crosslinker 8482 Vetro (8482)

Bluefin Pigmocryl NG GO5 (3200)
Clean-Glasreiniger (7214)
Pigmolux DC UNI (3301)
Waschverdiinner 8501 (8501)

Bluefin Pigmocryl NG (diverse Qualitaten)
Pigmolux DC diverse Qualitaten
Bitte die jeweiligen technischen Merkblatter der Produkte beachten.

WEITERE HINWEISE

Haltbarkeit/Lagerung Mindestens 9 Monat(e) in original verschlossenen Gebinden.
Y3 Vor Feuchtigkeit, direkter Sonneneinstrahlung, Frost und hohen
N Temperaturen (Uber eschutzt lagern.
?\ perat iber 30 °C) geschiitzt lag
Technische Daten Lieferviskositat: 45— 50 Sekunden nach DIN 53211

(6 mm-Messbecher, 20 °C)

Sicherheitstechnische Angaben  Das Produkt ist nur fiir die industrielle und gewerbliche Verarbeitung

geeignet.
Ndhere Informationen zum Thema Sicherheit bei Transport, Lagerung und
Umgang sowie zur Entsorgung finden Sie im dazugehdrigen

Sicherheitsdatenblatt. Die aktuelle Version kann unter www.adler-lacke.com
abgerufen werden.
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