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Aduro Spritzfiiller 2410

Rozpoustédlovy 2-slozkovy polyuretanovy stfikaci pIni¢ na pro kryci lakovani nabytku a vybaveni
interiéru pro priimyslové a femesiné pouZziti.

POPIS PRODUKTU

Véeobecné informace Rychleschnouci polyuretanovy plni¢ na bazi akrylatové pryskyfice s velmi
dobrou brousitelnosti, vysokou plnivosti a dobrou stabilitou na svislych
plochach a vynikajici trvalou pruznosti.

Zv1astni vliastnosti ®  ONORM A 3800-1 (chovani pf¥i pozaru)
kugebni Potvrzeno externim zkusebnim certifikatem.
a zkusebni normy Ve spojeni s podkladem zpomalujicim hofeni: tézko hotlavy (dfive B 1po

B3800-1),Q1, Tr1.

® EN 13501-1(chovani pfi poZaru
Potvrzeno externim zkusebnim certifikatem.
Ve spojeni s obtizné vznititelnymi dfevotfiskovymi deskami — také
dyhovanymi: B-s1, dO

®  Francouzski smérnice DEVLTI04875A
Hodnoceni stavebnich materialu a produktu e emisi tékavyc
d i bnich ialv produktd dl isi tékavych
YA B € organickych latek: A+
Oblasti pouiiti PInivé zdkladovani pfed krycim lakovanim nabytku a dalsiho vybaveni
interiéru.

N ﬂ Také pro povrchovou upravu interiérovych dvefi.

Na profilované dily, jako jsou napf. listy nebo rdmovy nabytek.

Pro lakovani obtiZné vznétlivych a obtizné hotlavych ploch.
Pouzijte v kombinaci s vhodnym vrchnim lakem.

Oblast pouziti zavisi na zplisobu zpracovani produktu a zvoleném systému
véetné vrchni vrstvy.

ZPRACOVANI

Pokyny pro zpracovani ® Pfed pouzitim produkt peclivé rozmichejte.
Teplota materialu, podkladu a okoli musi byt minimalné +10 °C.

*
"ﬁ %*WC ® Jakakoliv zména v posloupnosti zpracovani, podminkach prostiedi,
nedodrzeni pokyntl nebo pouziti produktt, které nejsou uvedeny, muize
negativné ovlivnit vysledek.

® Dodrzujte, prosim, ARL131 - Pracovni smémice pro PUR laky na nabytek.
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Nase ndvody se zakladaji na soucasném stavu védomosti a maji co nejlépe poradit kupujicimu/uzivateli, jsou oviem nezavazné, je nutno je sladit s oblastmi pouziti a podmikami
zpracovani. O vhodnosti a pouziti dodavaného produktu rozhoduje kupujici/uzivatel na vlastni odpovédnost, proto je doporuceno vyhotoveni vzorku na originalnim podkladu, na
kterém je vhodnost tohoto produktu odsouhlasena. Kromé toho plati nase vieobecné obchodni podminky. Vsechny dfivejsi technické listy pozbyvaji touto verzi platnost. Zména
velikosti plechovek, barevnych ténti a dosazitelného stupné lesku jsou vyhrazeny.



Aduro Spritzfiiller

Pomér tuzeni

10:1 5:1

841910% 8420

Aduro Spritzfiiller 2410 smi byt pouzit vyhradné s uvedenym tuzidlem v
uvedeném pomeéru tuzeni. Odchylky vedou k porucham lakového filmu a
snizeni pfilnavosti.

10 hm. dil/-t Aduro Spritzfiiller (2410)

1hm. dil/-0 PUR-Hardener 8419 (8419000210)

nebo

5 obj. dil/-t: Aduro Spritzfuller (2410)

10bj. dil/-G: PUR-Hardener 8419 (8419000210)

Pokud je pozadovano rychlejsi zasychani, je mozna alternativa PUR-Hardener
8419 (8419000210) pouziti nasledujiciho tuzidla / v poméru tuzeni

1hm. dil/-0 PUR-Hardener 8420 S (8420000210)
5 hm. dil/-t Aduro Spritzfiiller (2410)

nebo

3 Obj. dilti: Aduro Spritzfiiller (2410)
10bj. dilti: PUR-Hardener 8419 (8419000210)

Doba zpracovatelnosti S PUR-Hardener 8419 (8419000210): 8 hod.
8] S S PUR-Hardener 8420 S (8420000210): 5 hod.
ﬁ ﬁ Prodlouzeni doby zapracovatelnosti smichanim s cerstvé natuzenou smési
8419 8420 neni mozné!
Vyssi teploty zkracuji dobu zpracovatelnosti.
Technika nanaseni Airless Airless s podporou vzduchu Nadobkova
(Airmix®, Aircoat, etc.) pistole
lté\)% J*H
| | Tryska @ (mm) 0,28-0,33 1,8-2,0
15-20%8519  20-25% 8519 Stikaci tlak (bar) 100-120 2-3
Rozprasovaci tlak - 1-2 -
(bar)
Redidlo DD-Verdiinner (8519)
Pfidavek fedidla 15-20 20-25
(%)
Viskozita 4 mm 23 20
pohar (s)
Spotfeba na 170 - 220
jednu vrstvu (g/
m?)
Celkové nanasené max. 750
mnoizstvi (g/m?)

Skutecnou spotfebu materidlu ovliviiuje tvar a kvalita podkladu a také
zplsob aplikace povrchové Upravy. Pfesné hodnoty spotieby lze zjistit pouze

na zakladé ptedchoziho zkusebniho nanosu.

Doby schnuti

(pti 23 °C a 50 % rel. vinkosti)

5h

Brousitelny a pfelakovatelny

5hod.

Manipulovatelnost a stohovani

12 hod.

Po prvnim nanosu pInice se cca po 5 hodinach provede lehké piebrouseni

zrnitosti P 280.

Po druhé aplikaci pInice v jednom pracovnim dni, resp. po poslednim nanosu
pInice, je nutné pied mezibrousenim dodrzet dobu schnuti min. 12 h (pfi

pokojové teploté) pro dobry vysledek finalniho lakovani.
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Aduro Spritzfiiller

Uvadéné hodnoty jsou pouze orientacni. Schnuti je zavislé na podkladu,
tloustce nanesené vrstvy, teploté, vyméné vzduchu a relativni vihkosti
vzduchu.

Cisténi pracovnich nastroji

Ihned po pouziti s DD-Verdiinner 8519 (8519) nebo Waschverdiinner (8501).

8519 8501

PODKLAD

Druh podkladu Masivni dfevo nebo dfevottiskové a dfevovldknité materidly vhodné pro kryci
lakovani, dyhované nebo potazené zakladovou félii. MDF desky

Vlastnosti podkladu Podklad musi byt suchy, cisty, nosny, bez oddélujicich substanci jako tuk,
vosk, silikon, pryskyfice atd. a musi byt zbaven prachu ze dfeva. Je tieba
provést zkousku vhodnosti povrchové tpravy na podklad.
Pro uplatnéni v sanitarnich oblastech zasadné doporucujeme pouziti MDF
desek typu P3, P5 nebo P7 dle normy ONORM EN 312 (dfive V100 dle DIN
68763). Nedoporucuje se pouziti na vodorovnych plochdch, které jsou casto v
kontaktu s vodou, napt. umyvadlové desky.

Pfiprava podkladu Nosné desky se zakladovou folii:
Brouseni folie Zrnitost P 240
Listnaté dfeviny: Brouseni dfeva Zrnitost P 150 - 180
Jehlicnaté dfeviny: Broudeni dfeva Zrnitost P 120 - 150
MDF desky: Je nezbytné nasytit vysokou nasakavost desek MDF a stabilizovat
méné zhutnéné oblasti. Brousené MDF desky (finalni brouseni zrnitosti 180)
musi byt proto pfed aplikaci Aduro Spritzfller (2410) ptedizolovany ze viech
stran vhodnym 2K-PUR-Klarlack (napt. Aduro Isoliergrund (2502) nebo Aduro
Legnopur (2513)): 1x na plochy a 2x na hrany a frézované profily. Schnuti
bezbarvého izola¢niho natéru ptes noc zajistuje dobry izolaéni ucinek a
dobry stav nasledné plnivé vrstvy. Bezprostfedné pied dalsim lakovanim je
treba provést vyhlazovaci mezibrus zrnitosti 280.
SYSTEMOVA SKLADBA

Zakladovani 2 -3 x Aduro Spritzfiiller (2410)

Mezibrouéeni Po prvnim ndnosu pInice lehké pfebrouseni brusnym papirem zrnitosti 280.

Ostatni mezibrusy: Zrnitost 280 — 320
Odstrante prach vznikly brousenim.

MezibrouSeni musi byt provedeno bezprostredné pied dalSim lakovanim,
aby byla zarucena dobra ptilnavost jednotlivych vrstev.

Vrchni lakovani 1x Pigmopur G50 (2406) v pozadovaném barevném odstinu
POKYNY PRO OBJEDNAVANI

Velikosti baleni 4kg, 30 kg

Barevné odstiny / stupnélesku  Standardni odstiny:

WeiR (2410050000)

Souvisejici produkty

Aduro Legnopur (2513)
Aduro Isoliergrund (2502)
DD-Verdiinner 8519 (8519)
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Aduro Spritzfiiller

Pigmopur G50 (2406)
PUR-Hardener 8419 (8419)
PUR-Hardener 8420 S (8420)
Waschverdiinner 8501 (8501)

Prosim, dbejte pokynti v technickych listech pfislusnych produkti.

DALSI POKYNY
Zivotnost / skladovani Min. 1rok/-y/let v origindlné uzavieném obalu.
Y93 Skladujte chranéné pied vlhkosti, pfimym slunecnim zifenim, mrazem a
Emb}{‘ Cnb?\: vysokych teplot (nad 30 °C).
Technicka data Dodavana viskozita: 7000 — 10 000 mPas (Brookfield Spindel 4/20 UpM/2
min/20 °C)

Bezpeénostné technické udaje Produkt je vhodny pouze pro primyslové a femesIné zpracovani.
N Je bezpodminecné nutné zabranit vdechovani aerosolll z lakll a barev pfi
nanadseni stfikanim. To zajistite spravnym pouzitim ochranné masky
(kombinovany filtr A2/P2).
Podrobnéjsi informace o bezpecnosti pti prepravé, skladovani, manipulaci a
likvidaci najdete v pfislusném bezpecnostnim listu. Aktudlni verzi najdete na
www.lakyadler.cz.
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