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2K-Epoxy-Grund 5604

Losningsmedelsbaserad korrosionsskyddande grundfarg och férbattrad vidhaftning foér industri och
hantverk

PRODUKTBESKRIVNING

Allméint Losningsmedelsbaserad 2-komponent grundfarg baserad pa epoxiharts for
applicering inom- och utomhus. Produkten utmarker sig genom utmarkt
rostskyddsverkan pa stdl, enastaende vidhaftning pa aluminium, zink samt
icke-jarnmetaller, bra vidhaftning pa olika belaggningsbara plastmaterial
och vid forstarkning av MDF-underlaget.

Anvéindningsomriden Metallkonstruktioner och maskiner av jarn, stal och icke-jarnmetaller med
zink, aluminium och koppar.

M j[j]]]]]ﬂ]]]]ﬂ Material av lackeringsbara, 16sningsmedelsbestindiga plastmaterial som

hard-PVC.
Hogvardiga utedorrar av fuktbestindig MDF.

BEARBETNING
Bearbetningsinstruktioner ® Far endast sprayas i sprutbas som uppfyller kraven i VOC-direktivet.
R Ror om produkten fére anvandning.
"ﬁ £+1O°C ® Det krdvs att produkt, objekt och rum har en temperatur pa minst + 10
°C.

® De optimala bearbetningsférhallandena dr mellan 10 - 25°Coch en
relativ luftfuktighet pa 40 - 80 %.

Forpackningar med hardat material ska inte forslutas.

Fargen och kompatibiliteten samt vidhdftningen med underlaget ska
kontrolleras genom att skapa testomraden.

® Varje forandring av bearbetningsprocessen, omgivningsforhallanden,
att inte folja instruktionerna och anvandning av icke listade produkter
kan paverka resultatet negativt.

Blandningsférhallande 7 Vikt del(ar) 2K-Epoxy-Grund (5604)
1Vikt del(ar) Epoxy-Hardener 8442 (8442000210)
@=@ 2K-Epoxy-Grund (5604) far endast anvdandas med angiven hardare och
7:1 blandningsférhéllande. Avvikelser leder till film- och
8442 vidhiftningsrubbningar.

Epoxy-Hardener 8442 (8442000210) maste forsiktigt arbetas in i
fargkomponenten under omrérning fére bearbetning.

Efter tillsdttning av hardaren rekommenderas en vantetid pa ca 10 minuter
for en forbattrad avgasning.
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ADLER-Werk Lackfabrik, A-6130 Schwaz
Tel.: 0043/5242/6922-190, fax: 0043/5242/6922-309, e-mail: technical-support@adler-lacke.com

Vara instruktioner baseras pa det aktuella kunskapsldget och ar avsedda att ge képaren/anvdndaren rad efter basta férmaga, men mdste anpassas individuellt till
anvéndningsomréden och bearbetningsforhadllanden. Képaren/anvéindaren ar ansvarig for att besluta om 1dmplighet och anvandning av den levererade produkten, varfor det
rekommenderas att ett prov tas fram for att kontrollera produktens lamplighet. | dvrigt géller vara allmanna forsdljningsvillkor. Alla tidigare informationsblad férlorar sin giltighet
med denna utgdva. Med reservation fér andringar av férpackningsstorlekar, fargnyanser och tillgangliga glansgrader.



2K-Epoxy-Grund

Dropptid 8 Timme/-ar
8] Det dr inte mojligt att férldnga dropptiden.
ﬁ Hogre temperaturer forkortar dropptiden.
Appliceringsteknik Koppar pistol Mélning | Rullar
100-125ml
Sprutmunstycke @ (mm 1,8-2,0 -
F;qir 4525 {EE: ¢£Li P ty (mm)
== Insprutningstryck (bar) 2,0-25 -
Thinner Epoxy-Spritzverdiinner 8011 Epoxy-
(8011) Streichverdiinner
8012 (8012)
Tillsats av thinner (%) 20-25 5-10
Appliceringsmangd per 100 -125
applicering (ml/m?)

Den faktiska forbrukningen paverkas av arbetsstyckets form och
ytegenskaper samt typen av applikation. Exakta atgangsvarden kan endast
faststdllas genom att férst gora en provbeldaggning.

Torktider Overlackerbar ca. 3 -4 Timme/-ar
(vid 23°C och 50% relativ fuktighet) . .
slipbar ca. 12 Timme/-ar
De angivna vardena ar riktvarden. Torkningen beror pa flera faktorer sdsom
3-4h underlag, skikttjocklek, temperatur, luftcirkulation och relativ luftfuktighet.

Laga temperaturer och/eller hog luftfuktighet kan forlanga torktiden.
Undvik direkt solljus!

Rengéring av arbetsredskapen Direkt efter anvandningen med Epoxy-Streichverdiinner 8012 (8012) eller
< <y Epoxy-Spritzverdiinner 8011 (8011) eller Aceton-Waschmittel (8001).
) !

8012 8011 8001

UNDERLAG

Underlagstyp Jam och stal, icke-jarnmetaller, hard-PVC och beldggningsbara plastmaterial
MDF-skivor

Underlagets beskaffenhet Underlaget ska vara torrt, rent, barkraftigt, fritt fran separerande dmnen

sasom fett, vax, silikon, kada osv. och fritt fran tradamm samt kontrolleras
avseende lamplighet for belaggning.

Vanligen se de ytterligare dokumenten:

e  (ONORM B 2230-1

e  (ONORM B 3430-1

® DIN18363

® Aktuella faktablad fran BFS

Icke barande gamla malningar ska tas bort.

Forbereda underlag Jarn och stal:
Ska avrostas till blank metall. Ta noggrant bort fet eller oljig nedsmutsning
med Entfetter (7233).

Zink, aluminium och andra icke-jarnmetaller:
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2K-Epoxy-Grund

Slipa med slipduk och matt Entfetter (7233).
Hard-PVC och beldggningsbara plastmaterial:
Slipa med slipduk och matt Entfetter (7233).
MDF-skivor:

Ska slipas upp med korning 150 och rengoras.
Gamla farglager:

Ska slipas upp med korning 120 och rengoras. Icke barande gamla malningar
ska tas bort. P4 gamla konsthartslager ska malningskompatibiliteten
kontrolleras pa en provyta (risk fér "uppdragning”).

BELAGNINGSUPPBYGGNAD

Grundbehandling Jarn och stal:
Inomhusomrade: 1x 2K-Epoxy-Grund (5604)

Utomhusomrade: 2 x 2K-Epoxy-Grund (5604)
Zink, aluminium och andra icke-jammetaller:
1x 2K-Epoxy-Grund (5604)

Anodiserat aluminium och rostfritt stal slipas mycket val till en matt yta och
grundas med 2K-Epoxy-Grund (5604) inom 60 minuter.

Hard-PVC och beldggningsbara plastmaterial:
1x 2K-Epoxy-Grund (5604)

Pa grund av de manga olika plastmaterial rekommenderas ett
vidhaftningsprov.

Endast for ytterdorrar baserade pa MDF

Forbehandla frasta ytor och kanter med 2K-Epoxy-Grund (5604) outspadd
primer.

Mellanliggande torkning: ca. 4 Timme/-ar
Spraymala hela ytan.

Mellanliggande torkning: ca 12 timmar (6ver natten)
Utjamnande slipning Kornstorlek 240

Var uppmarksam pa var ARL 305 — Arbetsriktlinjer for beldggning av
dimensionsstabila och begransat dimensionsstabila komponenter -
Ytbeldggning av ytterdorrar och garageportar.

Mellanslipning Kornstorlek 240
Tabort slipdamm.

Mellan- och slutskiktet 2K-Epoxy-Grund (5604) ar praktiskt taget universellt dverlackerbar med
I6sningsmedels- och vattenbaserade mellan- och topplacker. Undantaget ar
klorkautschuk-lackfirger som i praktiken inte anvands langre
(poolmalningar, tungt korrosionsskydd).

BESTALLNINGSINFORMATION

Férpackningsstorlekar 920 g och 3,45 kg (dubbelburk inklusive hirdare)

Fargnyanser/glansgrader Standardférg(er):
Hellgrau, Zink (5604071698)

Weil3 (5604071806)
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2K-Epoxy-Grund

Ti]]aggsprodukte'r Aceton-Waschmittel (8001)
Entfetter (7233)

Epoxy-Hardener 8442 (8442)
Epoxy-Spritzverdtiinner 8011 (8011)
Epoxy-Streichverdiinner 8012 (8012)

Folj respektive produkts tekniska informationsblad.

YTTERLIGARE INFORMATION

Hallbarhet/lagring Minst 3 Ar i forseglade originalférpackningar.

Forvaras skyddat fran fukt, direkt solljus, frost och héga temperaturer (6ver

\i/
CT”J% E”Tbl S 30 °C).
Forslut 6ppnade behdllare vdl och anvand upp innehdllet sa snabbt som
moijligt.

Tekniska data VOC-halt i den bruksfirdiga blandningen:Gransvarde enligt direktiv
2004/42/EG for 2K-Epoxy-Grund (Kat A/h): 750 g/1.
2K-Epoxy-Grund innehaller maximalt 530 g/1 VOC.

GISCODE RE75
Sikerhetsteknisk information Produkten dr endast 1amplig foér bearbetning inom industri och hantverk.
N Anvand minst dammfilter P2 som personlig skyddsutrustning vid slipning
for att skydda dig mot slip- och tradamm. For l6vtra (framst bok, ek)
rekommenderas ett P3-dammfilter.

Under sprutapplicering ska inandning av aerosoler alltid undvikas. Det
garanteras genom fackmadssig anvandning av en andningsskyddsmask
(kombinationsfilter A2/P2).

Mer information om sdkerhet vid transport, lagring och hantering samt
omhandertagande finns i det tillhérande sakerhetsdatabladet. Den aktuella
versionen finns pa www.adler-lacke.com.
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